Подготовка поверхностей с использованием абразивных материалов Sunmight.

Обработка метала. 
	Вид работы.
	Рекомендации по применению.
	Продукция sunmight, технические параметры.
	 Возможные типоразмеры.
	Градация.

	Зачистка заусенцев, кромок и сварных швов, устранение ржавчины в труднодоступных местах.
	Угловая шлифовальная машинка со  скоростью от 20000 об./мин. до 30000об./мин.                         
	Зачистной круг quick change discs.

 Абразивный минерал: оксид циркония. Основа: полиэстеровая плёнка.

Связующее: синтетическая смола.
Насыпка: закрытая. Цвет: тёмно-синий.

 
	Ø50мм.,
Ø75мм.
	Р24
Р36

Р50


Шлифование.
	Вид работы
	Рекомендации по применению.
	Продукция sunmight, технические параметры.
	Возможные типоразмеры.
	Градация.

	Удаление старого лакокрасочного покрытия.
	Предварительное механическое шлифование. Рекомендуется использовать ротационно-вибрационную машинку с ходом эксцентрика 6-10 мм.
	Шлифовальный круг L312T: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.
Шлифовальный круг В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый, 7. 9 отверстий.
	Ø150мм.
 
	Р60
Р80

	Подготовка поверхности к нанесению полеэфирных шпатлёвок.
	Предварительно механическое шлифование. Рекомендуется использовать ротационно-видрационную машинку с ходом эксцентрика 6-10мм. 
	 Шлифовальный круг L312T: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.

Шлифовальный круг В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый, 7. 9 отверстий.
	Ø150мм.
	Р80
Р180

Р280

	Шлифование шпатлёвки
	Предварительно механическое шлифование. Рекомендуется использовать ротационно-видрационную машинку с ходом эксцентрика 6-10мм.
	 Шлифовальный круг L312T: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.

Шлифовальный круг В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый, 7. 9 отверстий.
	Ø150мм.
	Р80

Р180

Р280

	Шлифование шпатлёвки 
	Ручное шлифование.
	Шлифовальная полоска L312T: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный.

Шлифовальная полоска В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый.
Водостойкий шлифовальный материал D332, D532:  Абразивный минерал: Р80-Р600 оксид алюминия Р800-Р2000 карбид кремния. Основа: латексная бумага. Связующие: синтетическая смола. Насыпка: закрытая. Цвет: тёмно-серый. 
	 L312T, B312T полоски: 70x420мм, 70x460мм, 70x127мм, 70x198мм. Листы: 115x225мм, 115x280мм.
Рулоны 70x50м, 115x50м. D332, D532 листы: 140x230мм, 230x280мм.
	P80-P220


	Шлифование транспортного грунта
	Механическое шлифование транспортного грунта. Рекомендуется использовать роторно-вибрационную машинку с ходом эксцентрика 6-10 мм. и абразивные материалы градации Р240. В случае если предполагается окраска нового элемента «мокрое по мокрому» применяется эксцентриковую роторно-вибрационная машинка с ходом эксцентрика 3-5 мм. и абразивные материалы градации Р320-Р360.
	Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.

Шлифовальный круг В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый, 7. 9 отверстий
	Ø150мм.
	Р150-Р240
Р320-Р360

	Шлифование грунта наполнителя 
	Механическое шлифование грунта-наполнителя. Рекомендуется использовать эксцентриковую роторно-вибрационную машинку с ходом эксцентрика 3-5 мм.
	Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.

Шлифовальный круг В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый, 7. 9 отверстий
	Ø150мм.
	Р240-Р500.

	
	Ручное шлифование.
	Шлифовальная полоска L312T: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный.

Шлифовальная полоска В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый.


	L312T, B312T полоски: 70x420мм, 70x460мм, 70x127мм, 70x198мм. Листы: 115x225мм, 115x280мм.

Рулоны 70x50м, 115x50м.
	Р240-Р320

	Шлифование грунта-наполнителя
	Ручное шлифование с применением воды.
	Водостойкий шлифовальный материал D332, D532:  Абразивный минерал: Р80-Р600 оксид алюминия Р800-Р2000 карбид кремния. Основа: латексная бумага. Связующие: синтетическая смола. Насыпка: закрытая. Цвет: тёмно-серый.
	D332, D532 листы: 140x230мм, 230x280мм.
	Р400-Р800.

	Матирование старого лакокрасочного покрытия
	Механическое шлифование старого лакокрасочного покрытия.   Рекомендуется использовать эксцентриковую роторно-вибрационную машинку с ходом эксцентрика 3 мм.
	Шлифовальная полоска L312T:
Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.

Шлифовальный круг В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый, 7. 9 отверстий
	Ø150мм.
	Р500-P600

	Финишная обработка 
	Механическое шлифование старого лакокрасочного покрытия.   Рекомендуется использовать эксцентриковую роторно-вибрационную машинку с ходом эксцентрика 3 мм.
	Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.

Шлифовальный круг В312Т: Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: латексная бумага. Связующее: синтетическая смола. Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: золотистый, 7. 9 отверстий
	Ø150мм.
	Р600

Р800

Р1000.


Исправление дефектов окраски, подготовка к полированию.
	Новое лакокрасочное покрытие. Устранение шагрени, включений пыли.
	Механическое шлифование  нового лакокрасочного покрытия.   Рекомендуется использовать эксцентриковую роторно-вибрационную машинку с ходом эксцентрика 3 мм.
	Абразивный минерал: закалённый оксид алюминия. Основа: полиэстеровая плёнка. Связующее: фенольная смола.  Насыпка: открытая со стеаратовым покрытием. Цвет: зелёный, 7,9 отверстий.


	Ø150мм.
	Р1500
Р2000

	Новое лакокрасочное покрытие. Устранение шагрени, включений пыли с подачей воды.
	Ручное удаление шагрени, включений пыли. Рекомендуется использовать при шлифовании «по мокрому».

Удаление потёков-Р1500, Р2000. 

Удаление шагрени-Р1500.

Удаление пыли-Р2000.  
	Водостойкий шлифовальный материал  D532:  Абразивный минерал: Р800-Р2000 карбид кремния. Основа: латексная бумага. Связующие: синтетическая смола. Насыпка: закрытая. Цвет: тёмно-серый.
	 D532 листы: 140x230мм, 230x280мм.
	Р1500

Р2000


